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Beschreibunq 

Spreizanker aus Metall und Setzwerkzeug hierfur 

Die Erfindung betrifft einen Spreizanker aus Metall mit den Merkmalen des Oberbegriffs 
des Anspruchs 1. 

Aus der EP 0 217 053 B1 ist ein derartiger Spreizanker zur Befestigung eines Bauteils 
an einem Untergrund bekannt. Der bekannte Spreizanker weist ein Ankergrundteil mit 
einem Auliengewinde als Befestigungsmittel und einem im Durchmesser reduzierten, 
sich in Einbringrichtung des Spreizankers konisch erweiternden Spreizabschnitt auf. Auf 
diesen Spreizabschnitt ist axial verschiebbar eine Spreizhiilse aufgesetzt. Diese weist 
einen Grundkorper auf, an deh nach vorn abstehende Spreizzungen entlang einer 
Sollbiegelinie ausgebildet sind. Durch Aufschieben der SpreizhOlse auf den 
Spreizabschnitt sind die Spreizzungen aufspreizbar, urn den Spreizanker in einer 
Hinterschneidung zu verankern. Die SpreizhOlse weist Schneiden an den dem 
Bohrlochgrund zugewandten Stirnenden der Spreizzungen auf, mittels derer die 
Hinterschneidung herstellbar ist. Dazu wird der bekannte Spreizanker in ein 
zylindrisches Bohrloch eingefOhrt und die SpreizhOlse beispielsweise mittels einer 
Hammerbohrmaschine auf das Spreizelement auftrieben und zugleich in Rotation 
versetzt. Hierdurch wird ein radialer Abtrag in Form einer Bohrlocherweiterung erzeugt. 
Zur Bildung der Schneiden werden Schneideinsatze aus Hartmetall vorgeschlagen. 
Allerdings erfordert das Einsetzen und Befestigen dieser Schneideinsatze in den 
Spreizzungen neben den Materialkosten einen erheblichen Herstellungsaufwand. 
Hierdurch wird der als Massenprodukt hergestellte Spreizanker teuer. Verzichtet man bei 
der bekannten Ausgestaltung des Spreizankers jedoch auf die Einsatze und versucht 
statt dessen dem gesamten Material der SpreizhOlse eine ausreichende Harte und 
Festigkeit zu verleihen, urn die Schneiden an den Spreizzungen selbst auszubilden. so 
scheitert dies daran, dass es beim Aufspreizen der Spreizzungen haufig zum Reiften 
Oder Abbrechen entlang der Sollbiegelinie kommt. Dies liegt darin begrOndet, dass die 
Sollbiegelinien, wie bei samtlichen bekannten Spreizankem, aufgrund der HDIsenform 
gekrOmmt sind. Das gewunschte Ausknicken der Spreizzungen wird hierdurch 



erschwert. da die Krummung stebilisierend wlrkt. Zum Ausknicken muss das Materia, 
erhebhch umgefarm, werden, was alna entsprachanda Duktiiita, und geringe 
Wandsman a« Gerade d<as s,ah. Jedoch ,m Gegensafc zu der geforderien 
Harte der Schna,dan. urn auch im hochfesten Baton dia Wirksamkei, dar Schnaidan zu 
gewahrleisten. 



Dar Erfindung Hag, dahar dia Aufgaba zu Grunda. einen Spraizankar dar aingangs 
genannten Art zu schaffan, dar ba, giaichar odar varbassartar Laistungsfahigkai. 
genngere Herstellkosten aufwelst. -nigral 

Diese Aufgabe wird emndungsgemaa durch dan Spraizankar mi, dan Merkmaien das 
Anspruchs 1 sow,e dam Satwarkzaug mi. dan Markmalan das Anspruchs 6 galas,. Dar 
erflndungsgemaae Spraizankar wais, aina SpraizhDisa aus gehartetem Steh, auf. Dami, 
T r nannten Veraa9enSprobteme " -*«» «ar Soilbiegaiinia komm., is, 

tZdTs Un,ereChte<i " e9 ' ~ We " de Vo ™ - ^ndung. Zum 
wealth „ SPreK2Un9en " h Krana notwendig und diasa sind 

wasana ch homoganar antiang dar Soiibiegalinia variant Dami, kann dia SpraizbOlsa aus 
«m harian, hoch f as,an Materia, ausgabiida, sain, das antepraohand sprbder 2 2 
8 r^O, n9eS T Materia " en ^ ^ ~ WandungLka mr d 

Z 72 s 'tT im Ber8lCh ^ S °" b,e9e,,niS ' « >• V ™eise 
wrt d,a spra,zhuisa ais Stenzbiagatei, ausgafOhri, das naoh dar Formgebung gehart" 
und dann montiert wird. 9 genartet 

in gainer bavorzugten Ausffihrungsform wais, dar Spreizabschnitt abana GieWiachen fur 
,ede Spre,zzunge auf. Eine einfache Harsteiibarkai, argib, sich fur vier Gted bT 
Spre,zzungen, dankbar sind abar aucb mahr odar wanigar. Ebsna OmJTJZ 
averts dan Voriaii. dasa dia Spraizzungan fiachig gefuhrt werdan ZZZZ 

Durch d,e flacfuge Fuhrung ergibt sich wiederum eine homogene Spannungsverteilunc 
,m Bercch der Soiibiegeiinie. Anderseite ergib, sich ais wesenUicher Vorie , C dte 

AtZTiriT" 9 ^ R ~™ 9 ~ Schneiden uber dt 
Ankemrundte,! erfolgen kann. Wahrend bei den bakannten Spreizankern die SpreizhOise 

a niei weraen. statt dessen kann das Ankergrundteil durch 
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«n stabiles Werkzeug In Rotation versetzt warden. Die abanan GlaWlachan bewirken 
dabai eina Mitnahme dar Sprelzzungen. Die SpreizhOise muss ladiglich axial geganObar 
dam rotiarandan Ankargrundteil varsohoben warden. Vorzugsweise weist ein derart 
ausgefflhrter Spreizanker eina DistanzhOlse auf, die der Obertragung von Sohlagen 
e,nes Setzwerkzeugs auf die Spreizholse zu deren axialer Varschiebung diant 
Selbstverstandlich sind die beiden HOIsen auch alnstQckig ausfohrbar. Bne sepereta 
D,s,anzhOlse hat jedoch den Vorteil. dass das vergleiohsweise teure Material der 
SpnazhOlse nur Wr den hierfOr notwandigan Berelch verwendet wird. Wird die 
SpreizhOise ala Stanzbiegetei, hergestellt. so kenn auBerdem for diese ein gegenOber 
dam Nenndurchmesser klelnarar Durchmesser gewahlt werden, urn unnetlge Reibung 
enuang der Bohriochwand zu varmeiden. Die DistanzhOlse, die slch dagegen nicht 
m.tdrehen muss, kann mil Nenndurohmasser ausgefOhrt werden. urn dem Spreizanker 
eme spielfreie Querkraftaufnahme zu ermogllchen. 

Im Fane abener Gleitflaehen weist das Ankargrundteil vorzugswelse im Bareich der 
Befesbgungsmme, SchlOsseiangriffsflaohen auf. ,m FaHe eines AuBengewindes als 
Befesbgungsmittel k6nnen diese beispielsweise a!s zwei seifliche Abfiaehung ausgefOhrt 
se,n. ,m Falls einas Innengewindes als Bafestigungsmittal in Form von zwei seittichen 
hie! daSS — — «■ -aende Gewindeanteiie erhalten 

Urn einen derartigari Spreizariker satzen zu kbnnan. schlagf die Ertlndung ein 

^TT^^T entSP ~ e Schiossemachen sowie eine TreibfHehe und 

S h aobth e ' n r 9 " AU,nahme ° eS beispieisweise in einer 

So lagbohrmasch,ne aufweist Zum Setzen des Spreizankers wind diaser mi. seinem 

slrn "* ^ S ~ eUS aU ' 9 ~ WObS ' ^lossalangnffsflachl " nd 
dTnr a H 9 ,T nSe " i9 «""«■ ^estaokten Zustand shz, 

We,r I h SPrelZhDISe " D2W - D ' StarEh0tee ' ** «*— " auf. tm 
Werfenen «* der Spreizanker in das Bohrioch bis zum Aufsitzen auf dessen 

Bo ochgrund e,nge«hrt Durch eine Dreh-/Soh,agbewegung das Warkzeugs, erzeug, 

S h WeB V 0n eiTOr SChla « boh ~-. wird das Ankargrundteil und dam,, 1 
Sohne,den an der SpreizhOlse in Rotation gebraoh, und gielchzeitlg die Spreizholse be" 

sLeZ r it Anker9mndtei,s aeweben - D,e jl*. sz 

Schneide e,nen Abtrag und dami. eine Hintersoheidung im Bohrioch erzeugan Naoh 
arfolgtar Verspreizung wird das Setzwerkzaug abgazogen. 
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E,ne AusfOhrungsform des Setzwerkzeugs ffir Spreizanker mit Auftengewinde sieht vor 
dass d.eses einen hulsenartigen Teilk6rper mit den SchlOsselflachen an der Innenseite 
sowie der Treibflache an der Stirnseite aufweist. Hierdurch wird ein sehr einfacher 
Aufbau erreicht. FQr Spreizanker mit Innengewinde ist ein bolzenartiger Teilkorper mit 
SchlOsselflachen an der Aufcenseite, beispielsweise in Form eines 
Rechteckquerschnitts, denkbar, wobei sich axia. an diesen Teilkorper eine Schu.ter zur 
Bildung der Treibflache anschlieftt. 

Die Erfindung wird nachfolgand anhand slnss in dar Zaichnung dargastalltan Aus- 
uhrungsbaispials nahar arlautart Dia Figur zaigt ainan artindungsgamattan Spraizanksr 
1 mm Metall sowia ain erfindungsgamaBas Satzwertaaug 2. Dar Spraizanker 1 dian. dar 
Befastigung ainas nicht dargastalltan Geganstandas an ainam abanfalls nich, 
dargastalltan Untargrund. Dar Spraizankar 1 waist ain Ankargrundtail 3 mit ainam 
AuSangawinda 4 als Bafestigungsmittel fur dan Gegenstand und ainam Im Durchmassar 
raduzrartan, sich in Richtung das Ankarandas 6 konisch arwaitarndan Spraizabsohnitt 5 
aut Auf dan Spraizabsohnitt 5 ist aina als Stanzbiagatail gafartigta SpraizhQIsa 6 aus 
gahartatam Stah, mi, ainam GrundkSrpar 7 und viar Spraizzungen 8 axial varschiabbar 
aufgasatzt. Durch aina axiaia Varschiabung in Richtung zum Ankaranda 6 wardan dia 
Spra,zzungan 8 radial nach auBan gagan aina Bohrtochwand varspraizt Dia 
Sprsizzungan S waisan Schnaidan 9 zur Erzaugung ainar Hinfarachnaidung auf. Dia 

hZZTI 8 °K er 96rade S0 " bte9e,inten 10 a " *" OW-r 7 angabundan. 

IhlT t r„ ^ Spretaun ^" 8 "*«■*. ohna dass dar 

gahartata Stahl bncht. BagQnstigt wird dies auBerdam durch die viar abanan 
Glarmachan 11. Diasa bawirkan auBerdam, dass ain Drahmoman, vom Ankemrundtei, 3 

hiar tanT TTJ * ^ — ™ **" 

War dam Setzwerkzeug 2. auf das Ankerarundtei, 3 ubartragbar Ist, waist diasa 

6 titt no r aohen 12 auf - zur ° bertra9un9 *~ »* - * ~ 

6 we,s, der Spra,zankar 1 aina Disfanzholse 13 mi. einar Stimfiache 14 auf Dia 
D,stanzhu,se ,3 dian, auBardam dar QuerabstOfcung das Sprefeankers 1 im 
und entspncht dahar Im Durahmassar dem Nanndurchmassar. 

d D a a r S .n S n 8 tT U8 2 ^ *" ™«<*>°' « mi, SchlOsselflachan 16 an 

d,a S„mfiacha 14 dar D,stanzhQlse 13 auf. Zur Aufnahma das Setzwerkzeugs 2 



-5- 



beispielsweise in einer Schlagbohrmaschine (nicht dargestellt), weist es eine 
Adaptereinrichtung 18 in Form normungsgemaRer Nuten auf. 

Zum Setzen des Spreizankers 1 mit dem in eine Schlagbohrmaschine eingespannten 
Setzwerkzeug 2 wird der Spreizanker 1 in das Setzwerkzeug 2 gesteckt, so dass die 
SchlQsselflachen 16 mit den SchlOsselangriffsflachen 12 in Eingriff kommen und die 
Treibflache 17 des Setzwerkzeugs 2 auf der Stirnflache 14 der DistanzhQIse 13 aufsitzt. 
In diesem Zustand wird der Spreizanker 1 in ein nicht dargestelltes Bohrloch eines 
Untergrunds eingeschoben, bis er auf dem Bohrlochgrund aufsitzt. Durch eine 
kombinierte Dreh-/Schlagbewegung der Schlagbohrmaschine wird das Ankergrundteil 3 
und damit die Spreizhulse 6 in Rotation versetzt. Gleichzeitig wird die Spreizhulse 6 auf 
dem Spreizabschnitt 5 axial verschoben und hierdurch die Spreizzungen 8 entlang der 
Gleitflachen 11 radial nach auRen verspreizt. Durch die Rotation der Spreizhulse 6 
erzeugen die Schneiden 9 einen Abtrag in Form einer radialen Etweiterung des 
Bohriochs in diesem Bereich. Diese Erweiterung wirkt als Hinterschnitt. Hierdurch wird 
eine formschlCissige Verankerung im Bohrloch erreicht. Nach dem Setzvorgang wird das 
Setzwerkzeug 2 einfach vom Spreizanker 1 abgezogen. 
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PatentansprQche 

1. Spreizanker (1) aus Metall zur Befestigung eines Bauteils an einem Untergrund, 
wobei der Spreizanker (1) ein Ankergrundteil (3) mit Befestigungsmitteln (4) und 
einem im Durchmesser reduzierten, sich in Einbringrichtung des Spreizankers 
erweiternden Spreizabschnitt (5) aufweist, auf den eine SpreizhOlse (6) mit 
Spreizzungen (8) und mindestens einer Schneide (9) zur Erzeugung einer 
Hinterschneidung axial verschiebbar aufgesetzt ist, wobei die Spreizzungen (8) 
jeweils an einer Sollbiegelinie (10) mit einem Grundkoper (7) der SpreizhOlse (6) 
verbunden sind, dadurch gekennzeichnet, dass die SpreizhOlse (6) aus 
gehartetem Stahl besteht und die Sollbiegelinien (10) gerade sind. 

2. Spreizanker nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass die SpreizhOlse (6) 
ein Stanzbiegeteil ist. 

3. Spreizanker nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der sich 
erweiternde Teil des Spreizabschnitt (5) ebene Gleitflachen (1 1 ) aufweist. 

4. Spreizanker nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass der Spreizanker (1 ) 
eine Distanzhulse (13) aufweist. 

5. Spreizanker nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass das Ankergrundteil 
(3) im Bereich der Befestigungsmittel (4) SchlGsselangriffsflachen (12) aufweist. 
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Setzwerkzeug (2) zum Setzen eines Spreizankers (1), insbesondere nach 
Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass das Setzwerkzeug (2) mit den 
SchlGsselangriffsflachen (12) des Spreizankers (1) korrespondierende 
SchlOsselflachen (16), eine Treibflache (17) sowie eine Adaptereinrichtung (18) 



aufweist. 



Setzwerkzeug nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Setzwerkzeug (2) einen hiilsenartigen Teilkarper (15) mit den SchlQsselflachen 
(16) an der Innenseite sowie der Treibflache (17) an der Stirnseite aufweist. 



